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REFERENCIAS

SIMBOLOGIA

1.— EL HORMIGON DEBERA TENER UNA RESISTENCIA A LA
COMPRESION A LOS 28 DIAS DE 28 MPA (280 KG/CM2)

2.— EL ACERO DE REFUERZO PARA LA CAMARA SERA DE

FY= 412 MPA (4200 KG/CM2), ACERO SOLDABLE NORMA
INEN 2167

3.— EL RECUBRIMIENTO DEL ACERO DE REFUERZO SERA
DE 2.5CM

4.— LOS ELECTRODOS SERAN DE LA CLASIFICACION
E—70XX—E—60XX (DESIGNACION DE LA AWS Y ASTM)
SEGUN CARACTERISTICAS DE CORRIENTE ELECTRICA Y
POSICION DE SOLDADURA, DEBERAN CUMPLIR CON LOS
REQUISITOS SENALADOS EN LAS ESPECIFICACIONES DE LA
AMERICAN WELDING SOCIETY Y DE LA AMERICAN SOCIETY
FOR TESTING AND MATERIALS PARA ELECTRODOS DE
SOLDADURA EN ARCO DE ACERO DULCE (MILD STEEL
ARC—WELDING ELECTRODES) DESIGNACION A 5.1 DE LA
AWS Y A 233 DE LA ASTM.

5.— SE GARANTIZARA UN ACABADO EFICIENTE EN EL
CORDON DE SOLDADURA, EVITANDO POROSIDADES,
ESCORIAS, ETC, APLICANDO UNA LIMPIEZA POR MEDIO DE
CHORRO DE ARENA O GRANALLA METALICA CONFORME A
LAS ESPECIFICACIONES ANTES ANOTADAS.

6.— LAS PLATINAS Y FLEJES SERAN DE ACERO ASTM
A—36; SE LIMPIARAN POR MEDIO DE CHORRO DE ARENA
O GRANALLA METALICA SA 2 DE LAS ESPECIFICACIONES
ISO—-8501.1 Y SE APLICARA PROTECCION ANTICORROSIVA
CON PINTURA HEMPADUR 45150—CURING AGENT 95450
EN DOS CAPAS DE 100 MICRAS C/U EN ESTADO SECO

7.— PARA SELLAR LAS JUNTAS ENTRE LAS TUBERIAS Y
MUROS DE LA CAMARA, SE UTILIZARA SIKABOOM EN EL
CONTORNO DE LA TUBERIA EN ESPESOR E=1.5CM

8.— LAS MEDIDAS ESTAN DADAS EN METROS A MENOS
QUE SE INDIQUE EN OTRA UNIDAD

9.— LAS MEDIDAS PREVALECEN A LA ESCALA DEL DIBUJO

10.— LA UBICACION DE LAS REDES DE LOS SISTEMAS
EXISTENTES QUE SE MUESTRAN EN ESTE PLANO SON
REFERENCIALES, POR LO TANTO ANTES DE CADA OBRA SE
DEBE VERIFICAR MEDIANTE CALICATAS LA UBICACION
EXACTA DE LAS TUBERIAS
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